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Alkalmazasi teriilet:

A telepilések terliletén épitett gaz- és vizeloszté halézatokat keménypolietilén (KPE) csdvekbél
szerelik. Az éplletekhez szilkséges csatlakozo-leagazé vezeték szintén ilyen anyagu. Azon a
ponton (helyen), ahol a vezeték a féldbdl kilép, (az épllet kilsd falsikjan van tovabbvezetve, vagy
az épllet pincéjébe halad) csak acél vagy réz anyagu vezeték hasznalhatd. Ezért sziikség van
olyan szerelvényre, amelyik a KPE és az acél csoveket 6sszekéti. Ezt a miiszaki problémat oldja
meg a Gazgép Kft altal kifejlesztett KPE- acél 6sszekdtd gyartmanycsalad.

A termékek ko6zds jellemzdje, hogy a kiilénb6zd kialakitasy, illetve méretli 6sszekdték acéltestében
a KPE cs6 és az 6sszekoté kozt oldhatatlan, nagy teherbirasu, MOP=10 bar legnagyobb Gzemi
nyomasnak megdfeleld kotés hozhatd létre. Ez a helyszinen torténik, de a méretre vagott vezeték
végére miihelyi korilmények kozott elészerelés is lehetséges.

A gyartmanycsalad segitségével megoldhaté ezen atmenetek talajszint feletti elhelyezése, -
megfeleld védelemmel ellatva, acél védécs6é, PVC dréncsdé - és igy a kotések allanddan
ellenérizhetéek. A foldfelszin alatt nincs mas, mint a KPE cs6, ezért a vezeték élettartama
jelentésen megné a hagyomanyos rendszerekkel szemben: nincs korrézios veszély. A kivitelezés
koltsége Iényegesen csokken, mert a felszin alatt nem kell kétést l1étrehozni, hegeszteni, korrézid
elleni védelmet alkalmazni.

A szereléshez egyszer(i szerszamok sziikségesek, - 1. 4bra - amelyeket szintén a GAZGEP Kft
gyart. A kézi kombinalt szerszam hasznalandé az & 32, & 40 KPE csdveknél, a D63 tipusu
szerszam a J 63 KPE csoveknél. Ezek a szerszamok univerzalisak: tipus vagy méret valtasakor a
tagitd kupot és huzdszarat kell csak cserélni az dsszekotd tipusanak megfeleléen. Amennyiben
nem eredeti GAZGEP gyartmanyl szerszammal torténik a szerelés akkor a kotés
megbizhatésaga, mindésége jelentésen romlik.

1. abra
Menetes csatlakozasu 6sszekotd a kombinalt szerel6szerszammal / metszet /
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A szerelési mivelet id6szukséglete igen kicsi,
elvégzése kulonds szaktudast nem igényel.
Felhivjuk azonban a figyelmet arra, hogy a
Gazszolgaltaté Rt.-k kérik a szerel6ktdl a
KPE hegeszt6i szakvizsgat, tovabba arra,
hogy az & 20, & 32 méretl KPE csdvek
esetében a megfeleld méretl csbkalibralo
szerszam hasznalata jelentésen javitia a
kotés mindségét (2. abra). Segitségukkel
kikiszdbdlheté a KPE cs6 belsd atmérdjének
pontatlansaga.

2. abra Csokalibralo

Csatlakozasi modok kialakitasa

Kialakitasuk olyan, hogy - az acélcs6hdz valo csatlakozas kulsd, belsé menettel, hegesztéssel, az
& 63 csdvek esetében karimaval is - torténhet.

Osszekoété KPE
tipusa Cs6 mérete Csatlakozas tipusa és mérete
Kiils6 menet | Bels6 menet | Hegeszthetd Karima
toldat
& 20/R1/2" @20 R1/2" -- -- -
& 32/R1" 32 R1" -- - --
& 40/R5/4" 40 R5/4" - - -
< 63/R2" 63 R2" -- - -
@& 20/DN15 @20 -- - DN15 --
& 32/DN25 32 -- -- DN25 --
& 40/DN/32 40 -- - DN32 --
& 63/DN50 63 -- - DN50 -
& 63/DN50k 63 -- -- -- DN50
*KPE-G-R1/2" @20 -- R1/2" -- -
*KPE-G-R1" 32 - R1" -- -
1. tablazat

A *KPE-G jelli dsszeko6ték kialakitasa olyan, amelyekbe mar beépitettiink egy elzaré szerelvényt
is. E tipusoknak lényeges elénye, hogy kevesebb kotéssel oldhaté meg a rendszer kiépitése, a
munka termelékenysége tovabb né.
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A gbmbcsap nélkili, hegeszthetd toldatos O0sszekdtdk elhelyezheték a fold alatt is. Ebben az
esetben az acélrészt a beépités utan az acél gazvezetékkel egyltt korrozid elleni védd bevonattal
— pl. Hungikor, vagy Raychem féliak — kell ellatni.

A KPE- acél dsszeko6ték az @ 20, & 32, I 40, & 63 méretli (MSZ EN 1555-2:2003 szerinti PE 80,
PE 100, SDR 11) KPE csbévekhez hasznalhatok.
A hegeszthet6 toldat A37 (MSZ29/2) anyagmindségl, a karima DIN 2633 szerinti kivitel.

Referencia

Termékeink kivald minéségét jelzik az értékesitési adataink. Magyarorszagon, a Cseh- a Szlovak
Kdztarsasagokban, Horvatorszagban, Szerbiaban tobb mint 3.000.000 db KPE -acél 6sszekotot
értékesitettiink, amelyek hiba nélkil Gzemelnek.

FIGYELEM, FONTOS!

Felhivjuk figyelmet arra, hogy a GAZGEP Kft. az &ltala gyartott &sszekdték minden darabjat
maradandd, nem letérolhetd felirattal 1atja el. A jelzés tartalmazza az dsszek6té megnevezését
(tipusat) a gyartasi sorszamot és évet a GAZGEP Kft megnevezést. Ugyanezek a jelzések, adatok
vannak a termékek mellé dobozonként becsomagolt miibizonylaton is. Amennyiben a megvasarolt
Osszekdt6k darabszama kevesebb, mint ami az egységdobozban van, kérie az eladotol a
mubizonylat masolatat az eladd cég bélyegzdjével és alairasaval ellatva.

Szerviz: orszagos markaszerviziink az Onok rendelkezésére all.
Kdzpont: 8800 Nagykanizsa, Erdész u. 28. Telefon: 30/216-5810.
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